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Edelstahl-Basisgehäuse für Klimageräte 

Eine durchdachte Konstruktion aus tragenden Blechteilen und 
gekanteten Tragprofilen ermöglicht das Einbringen sämtlicher 
Gewindeausbrüche und Durchführungen in der Platine.   

Ebenso kann der Vorrichtungsaufwand durch die Fixierung der 
Einzelteile über angelaserte Stecknasen und gestanzte 
Zentriernoppen reduziert werden. 

Nur durch den Einsatz von Punktschweißzangen lassen sich 
Baugruppen dieser Größe zusammenschweißen. 

Material: Edelstahl 
Abmessung (L x B x H): 830 x 570 x 1870 mm 

 

 

Liebe Geschäftspartner, 

sehr geehrte Damen und Herren, 

 

besonders im Bereich der Schweiß- und Montagebaugruppen fordern unsere Kunden höchste Präzision und 

Qualität. Heute stellen wir Ihnen zwei Beispiele aus der Praxis vor. 

 

Flexibilisierung im Gehäusebau durch modernste Punkt anlagen 

  

      

 

  

 

 

 

 

Montagebaugruppe Unterschrank 
für ein medizinisches Analysegerät 

Sowohl die Produktion der Einzel-
teile als auch die komplette 
Montage inklusive der zugekauften 
Komponenten werden bei uns im 
Hause realisiert. 

Die meisten Blechteile werden 
punktgeschweißt, andere Bau-
gruppen genietet, dadurch werden 
Vorrichtungen eingespart. 

Material: Aluminium, Stahl 
Abmessung (L x B x H): 
1330 x 740 x 650 mm 



 
 

 
 

 

 

Nutzen Sie unsere Erfahrung und fragen Sie Ihre Bedarfe an!  

Unser Verkaufsteam berät Sie gerne telefonisch (+49 6262 47-36) und per E-Mail (Vertrieb@progressio-

feinblech.de). 

 

Für Rückfragen jeglicher Art stehen wir Ihnen selbstverständlich gerne zur Verfügung und freuen uns auf den 

nächsten Kontakt. 

  

Mit freundlichen Grüßen  

Ihr Team der PROGRESSIO Feinblechtechnik GmbH 
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Detailaufnahme Punktschweißzange 

Aufgrund der Größe der abgebildeten Bau-
gruppen, ist es wirtschaftlicher, die einzelnen 
Kantprofile mit einer Punktschweißzange zu 
verbinden.  

Dadurch entsteht kein Schweißverzug und der 
Schleifaufwand kann deutlich reduziert 
werden. Hebetische ermöglichen eine 
ergonomische und rückenschonende Fertigung. 
 
 


